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Induction Heating

•ເຮັດວຽກຄືກັບຫມໍ້ແປງ (ຂັ້ນຕອນການຫັນປ່ຽນ - ແຮງດັນຕ່ໍາແລະປັດຈຸບັນສູງ)

- ຫຼັກການ induction ແມ່ເຫຼັກໄຟຟ້າ





ຄວາມໄດ້ປຽບຂອງຄວາມຮ້ອນ induction

• ບໍ່ຈໍາເປັນຕ້ອງຕິດຕໍ່ ລະຫວ່າງຊິ້ນວຽກແລະທໍ່ induction ເປັນແຫຼ່ງຄວາມຮ້ອນ

• ຄວາມຮ້ອນຖືກຈໍາກັດຢູ່ໃນທ້ອງຖິ່ນ ພື້ນທີ່ຫຼືເຂດຫນ້າດິນທັນທີທີ່ຕິດກັບທໍ່.

• ກະແສໄຟຟ້າສະຫຼັບ (ac) ຢູ່ໃນທໍ່ induction ມີພາກສະຫນາມແຮງທີ່ເບິ່ງບໍ່ເຫັນ (ແມ່ເຫຼັກໄຟຟ້າ, ຫຼື flux) ອ້ອມຮອບມັນ.

ອັດຕາຄວາມຮ້ອນຂອງ induction

•ອັດຕາການໃຫ້ຄວາມຮ້ອນຂອງຊິ້ນວຽກແມ່ນຂຶ້ນກັບ:

• ຄວາມຖີ່ຂອງກະແສໄຟຟ້າແຮງຈູງໃຈ,

• ຄວາມເຂັ້ມແຂງຂອງປັດຈຸບັນ induced,

• ຄວາມຮ້ອນສະເພາະຂອງວັດສະດຸ (ຄວາມສາມາດໃນການດູດຄວາມຮ້ອນ),

• ການ permeability ສະນະແມ່ເຫຼັກຂອງວັດສະດຸ,

• ຄວາມຕ້ານທານຂອງວັດສະດຸຕໍ່ການໄຫຼຂອງກະແສໄຟຟ້າ.
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ເຕັກໂນໂລຊີຫລ້າສຸດ

	
ທໍ່ນ້ໍາມັນດິບຄວາມຮ້ອນສໍາລັບການກັ່ນດ້ວຍ induction

	
Shrink Fitting ຂອງອາລູມິນຽມມໍເຕີຂອງລົດຍົນທີ່ມີຄວາມຮ້ອນ induction

	
ວິທີການຮັກສາການເຄືອບທໍ່ດ້ວຍຄວາມຮ້ອນ induction?

	
Bogie Hearth Furnace: ການປະຕິວັດການປິ່ນປົວຄວາມຮ້ອນໃນອຸດສາຫະກໍາການຜະລິດ

	
ການໃຫ້ຄວາມຮ້ອນສະແຕນເລດເຮືອປະຕິກິລິຍາໂດຍ induction ແມ່ເຫຼັກໄຟຟ້າ

	
ຄໍາຮ້ອງສະຫມັກ Induction Quenching ໃນອຸດສາຫະກໍາການບິນອະວະກາດ

	
PWHT-Post Weld ການປິ່ນປົວຄວາມຮ້ອນແບບ induction ແມ່ນຫຍັງ

	
ຄໍາຮ້ອງສະຫມັກຂອງ Induction Hardening ໃນອຸດສາຫະກໍາລົດຍົນ

	
ຄໍາຮ້ອງສະຫມັກດ້ານ induction quenching

	
ການໃຫ້ຄວາມຮ້ອນເສັ້ນ induction ແມ່ນຫຍັງ?



 


ຜະລິດຕະພັນຫລ້າສຸດ
	



 Electric Annealing Furnace-Bogie Hearth Furnace-Industry Heat Treatment Furnace

0 ອອກຈາກ 5


	



 Muffle Furnace-Muffle Oven-ຫ້ອງທົດລອງ Furnace-Chamber Furnace

0 ອອກຈາກ 5


	



 ເຕົາ Frit ແກ້ວ - ອຸນຫະພູມສູງ Melting Frit Furnace

0 ອອກຈາກ 5


	



 CNC Horizontal Induction Hardening Machine Tools

0 ອອກຈາກ 5


	



 Bogie Hearth Furnace

0 ອອກຈາກ 5


	



 ການຫລໍ່ຫລອມທາດເຫຼັກ induction furnace

0 ອອກຈາກ 5
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